Programm 038 - MaRskizzen
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Bei Waschtischanlagen mit Befestigungsschrauben missen die Malle zum Bohren vor Ort, nach dem Auflegen des

Waschtisches auf den Unterschrank, angezeichnet werden.

Waschtische ohne Befestigungkonsolen werden mit Silikon an der Wand und auf den Mdébelseiten befestigt!

Mineralguss:

Die Temperatur des Gebrauchswassers darf 55° C nicht Gberschreiten. Haarfarbemittel missen bei Kontakt mit der Oberflache sofort
entfernt werden, um Fleckenbildung zu vermeiden.

Toleranzen:

Die MaRtoleranzen (+/- 5mm) und Ebenheitstoleranzen (DIN 18202)unterliegen den utblichen materialspezifischen Toleranzen fir Bau-
werkstoffe, anlehnend an die DIN 18202.
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